Grejer&ere

vaggblocket som sparar tid

De har fortillverkade vagg-

blocken ger en stomme med
samma egenskaper som om
den hade byggts av losvirke.

Snabbt gér det ocksa4, att resa cirka
tjugo 16pmeter vigg tar mindre dn en
timme. Och detta helt utan maskin-
assistans, forklarar Jocke Moxén,
snickare fran Soraker utanfor Sunds-
vall.

-Det blir inga skarvar som gar
rakt genom véaggen och darmed farre
koldbryggor jamfort med traditio-
nella smablock. Det blir som en 16s-
virkeskonstruktion men pa en brakdel
av den tid som det tar att bygga med
l6svirke.

”Det bliringa skarvar
som gar rakt genom
vaggen.”

JOCKE MOXEN, SNICKARE

JOCKE MOXEN ocH kollegan Martin
Ostlund har utvecklat metoden for
att bygga losvirkeshus av fortillver-
kade vaggblock.

Delarnabyggs pa monteringsjiggar
och tillverkasistandardbredder 1200
mm breda, s att cc-avstdndet foljer
standardiserade 600 mm.

Over- och underliggare (hammar-
band/syll) 4r kapade i 30 graders vin-
kel. Nar de gerade ytorna sitts ihop
till en hel vagg far sektionerna samma
stabilitet som om de vore byggda av
16svirke.

Hornblocken ar vinklade och stagar
pA sé sitt upp stommen, vilket mins-
kar behovet av ytterligare stravor.

Blockens ytterreglar dr tvadelade,
45 x 70 mm respektive 45 x 95 mm.
Nar de sdtts samman bildar de en
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Atta manader tog det fér de bada snickarna och innovatérerna Martin Ostlund och Jocke Moxén att ga

fran idé till produktion av sina vidggblock.

stomme med full viggtjocklek.

De diagonala snittytorna placeras
mot varandra och fixeras med skruv.
Pa sa sitt bildas en hel syll nertill och
ett helt hammarband upptill.

- Systemet ar sjalvratande i sig
vilket innebar att vi sdllan far nagon
hjalp av vattenpasset, det racker med
att vara noga med att mita, fortsitter
Jocke Moxén.

Viaggblocken finns bdde med och

M I nr 5, 2013 testade vi automatiska skruvdragare. Bast
betyg fick Hilti. Nu kommer tyska Festool med en helauto-
matisk skruvdragare, DWC 18 4500. Maskinen laddas med
bandad skruv och startar automatiskt nar magasinet trycks
mot vaggen. Om skruven behdéver efterjusteras, lossas
magasinet och maskinen anvands som skruvdragare. Den
startar automatiskt nér bitsen placeras i skruvens krysspar
och kanner av hur djupt skruven behover dras.
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utan fasadskiva. De isolerade vigg-
blocken levereras fiardiga kompletta
med ytterpanel pa fasadskivan.

Atta méanader tog det for de bada
snickarna och innovatérerna att ga
fran idé till produktion av sina vagg-
block. De driver nu foretaget Mitt-
nordenblock AB. Tillverkningen sker i
mineralulltillverkaren Gullfibers fore
dettalokaler i Sordkers hamn norr om
Sundsvall. KENNETH PETTERSON
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