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UIf Larssons specialfris paminner en om stor tandlékarborr och fjérrstyrs via en mo-
nitor pa upp till 15 meter fran arbetsstillet. Frisen klarar 90-graders rérvinklar. Fran
vindsvaningen arbetar Ingemar Magnusson med att ge réren nytt innerhdlje av epoxi.

Rorkirurgen raddar avioppet

® Med den hér nya frasen
slipper man bila sénder vaggar
och golv ndr avioppsroren ska
bytas. Nya ror gjutsinneide
gamla.

- Det ar ett verktyg som inte
fanns pa marknaden, darfor tog
vi fram det, sdger konstruktoren,
Ulf Larsson, dgare till Rorinspek-
tion ABiKarlstad.

De ar specialister pa att reno-
vera ror utan att byta ut dem.

- Tidigare fick man bila upp
golven, eller helt lata bli att re-
novera.

Hus som ar byggda i borjan
av 1970-talet har rorstammar
av pve-ror. Mjukgoraren i plas-
ten har forsvunnit och plasten
spricker nar roren aldras.

Rorstammarna renoveras fran
vinden, dar de gér ut genom yt-
tertaket. Roret kapas och rengors
med hogtrycksspolning. Da an-
vands ett roterande munstycke

och ett vattentryck pa maximalt
450 bar (kilo).

I svarare fall, som vid rengo-
ring av igengrodda gjutjarnsror,
anvands en fris med roterande
kéttingar som roterar med
20 000 varviminuten.

Nar roren rengjorts pressas
en strumpa av glasfiber in i roret
med hjilp av tryckluft. Strum-
pans holje dr tva millimeter
tjockt och laggs som ett extra ror
inuti det gamla, fran killaren till
vinden.

Strumpan férbereds genom
att epoxi hills i, samtidigt som
en vacuumpump kopplats in for
att undvika luftbubblor i epoxin.
Darefter ar strumpan fardig att
montera iledningen.

Detnyaroret far ungefiar sam-
ma matt som ett nytt pve-ror,
men ar betydligt starkare.

Det ar stora mangder epoxi
som montorerna Ingemar Mag-

nusson och Bjarne Mellgren han-
terar dagligen. Till ett rér med
100 millimeters diameter gar
det at 1,2 kilo epoxiblandning
per meter, eller 18 Kilo till ett 15-
metersror.

For att undvika luftbubblor mel-
lan det gamla och nya roret pres-
sas en plaststrumpa in i roret.
Den fungerar som en ballong och
pressar strumpan med epoxigjut-
ningen ut mot roret for att ge en
helt slat inneryta.

Hérdningen paskyndas ge-
nom att ballongen fylls med
varmt vatten. For att den gula
plaststrumpan inte ska fastna i
roret behandlas den med matolja
innan den tras iniroret.

Expoxigjutningen kan hiarda
pa ett par timmar, beroende pa
vattentemperatur och bland-
ningsférhallanden. D& kan an-
slutningarna fran badrum och
kok i allalagenheter 6ppnas.

Nu kommer den fjarrstyrda
frasen inibilden. Med denna gor
man hal i stamledningen vid 13-
genheterna, sa att avloppsroren
fran badrum och kok 6ppnas.

Friasen drivs med tryckluft
och roterar med en hastighet
av 25 000 varv per minut. Den
drivs av en kompressor som ger
400 liter luft per minut. Sjilva
frisstalet dr ett specialverktyg av
héardmetall.

Framfor det roterande fras-
stalet sitter en liten fargkamera,
som far ljus fran ett antal lysdio-
der som sitter runt fotolinsen.

Normalt tar hela proceduren
drygt en arbetsdag.
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