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1. Maskinen satter en kakelplatta var tredje sekund. 2. Fogning gérs forfarande manuellt, men snart tar maskinen 6ver. 3. Badrummens golv
gjuts i formar som vands efter en natts hirdning. Aven golvklinker kommer snart att sittas maskinellt hos badrumstillverkaren Partab i Kalix.

Kakelvaggar pa lépande band

© Har ar plattsattaren som
aldrig tar rast, kan jobba hela
dygnet och sédllan dr sjuk. Han
jobbar som enrobot - och det
ar precis vad han ar.

Roboten sitter en platta var
tredje sekund, eller 1200 kakel-
plattoritimmen, i jaimna snygga
rader med exakt avstand utan
kakelsnore eller kakelkryss.

Den klarar ocksa av att skapa
monster. Med datateknikens
hjalp laser roboten av ritningen
och véljer ratt farg pa kakelplat-
torna.

Partab, ett féretag med rotter
ismahustillverkaren Sangis-hus
utanfor Kalix, tillverkar badrum
pé lopande band. De fiardiga
badrummen levereras i moduler
som lyfts pa plats i bygget. Det
enda som behéver goras ar att
ansluta ledningarna for el, vat-
ten och avlopp.

Foretaget tillverkar upp till
150 badrum i veckan. Annu si
lange gar leveranserna i huvud-
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sak pd export, bland annat till det
nya storsjukhuset i Oslo.

Badrummen tillverkasien fa-
brik dar cirka 150 personer arbe-
tar, en del i treskift. Badrummen
byggs pa en ram av stal och viager
ifardigt skick ungefar som en bil
imellanklassen, drygt ett ton.

Golvet utgors av en stalstom-
me med gjutform som ger ratt
lutning pa golvet och ordentlig
avrinning mot golvbrunnen. Fore
gjutning monteras golvbrunnar
och roranslutningar.

Gjutningen gérs pa ett vand-
bart formbord. Nar betongen i
badrumsgolvet har hardat till-
rackligt, efter en natt, vands for-
men 180 grader. Vid gjutningen
anvands specialbetong med hog
halt cement och lag vattenhalt.
Vattnet i betongen forbrukas i
héardningsprocessen.

- Betongen har vi tagit fram
tillsammans med Skanska, spe-
ciellt for det har andamalet, sager
Tommy Gladh, produktchef.

Darefter laggs tatskikt pa be-
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tongen efter gillande vatrums-
normer. Slutligen laggs golvklin-
ker pa, det sker dnnu sa lange
manuellt. Viggarna bestar av
stalplat som ar vattentat. De klds
med ett tatskikt som ocksa fung-
erar som lim for kaklet.

H&r kommer roboteninibilden.
Viggblocken transporteras pa 16-
pande band fram till maskinen,
som kaklar en normal badrums-
vagg med 20 x 20 kakel pa cirka
fyra minuter.

Sedan fortsétter viaggblocket
till ndsta station for fogning. Det
sker delvis manuellt. Daremot
sker haltagning for anslutnings-
ror och eldosor helt maskinellt
med hogtrycksvatten.

Kakelroboten har utvecklats av
Partab i samarbete med maskin-
tillverkare. En vidareutveckling
pagar sa att den ocksa ska klara
fogning och laggning av golv. Da
behovs bara en person for vart
och ett av dessa moment.
KENNETH PETTERSON

4.Badrum klart for leverans. Led-
ningar och installationer prov-
trycks innan de fardiga badrums-
modulerna lamnar fabriken.
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